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1. E4 Al Softwer

@ Al tamogatott Vagasi utvonal
Tobb millid szdvetvagasi adat, Al altal optimalizalt utvonal, t6bb mint 60%-kal
néveli a vagasi utvonal optimalizalasanak hatékonysagat

®@ Al Vagasi sebesség

A mesterséges intelligencia intelligensen elemzi a csipéseket, a geometriat és a
vagasi sorrendet, hogy optimalizalja a vagasi teljesitményt a bels6é és kulls6
sarkokon, a szomszédos alkatrészeken és az Osszetett ivelt szakaszokon. Az
eredmény simabb szerszammozgas, nagyobb vagasi pontossag és tobb mint
40%-os termelékenységndvekedés — a vagasi minéség felaldozasa nélkdl.

® Al Kés-inteligencia

Tobb mint 10 000 vagokés-intelligenciamintabdl szarmazé adatok alapjan,
mesterséges intelligencia altal vezérelt késerd-felismerés és valds ideju korrekcio
dinamikusan allitja be a vagasi paramétereket

Intelligently Adjust

The Knife Speed

@ Al Zero Puffer Algoritmus
Az intelligens vezérlbpontok hozzaadasaval és a pengemeéretek illesztésével ez az
algoritmus preciz, nulla pufferelési vagast tesz lehetbéve. Kiklisz6bdli az
eltolaskompenzaciot, szigorubb tlréshatarokat biztosit, és tisztabb vagasokat
eredményez — még Osszetett geometriak esetén is.
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Gyors késélezési technolégia,

1 masodperces automatikus késélezés Intelligens késtorés-érzekelés

Megakadalyozza a vagott
anyag karosodasat
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B szOvettomoritést és nagyobb pontossagot biztosit

2. Hideg-szegély technologia
@® 1-masodperces késélezés

A kés élezésének mivelete 1 masodpercen belll automatikusan megtérténik

@ 4 Kulonb6zé hatési technoldgia
Négy hitérendszer biztositja a folyamatos hékeringést és azonnal csékkenti a kések

hémérsékletét
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Léghités

3. Hurricane Vacuum Rendszer

Stabil anyagtartast biztosit ultraerés szivoerdvel és maximalis Iégaramlassal,
lehetbévé téve a folyamatos vagast nagy pontossaggal

Ultra-magas fordulastszam 18,000 rom
Ultra-magas levegédram 5,000 m3/h

Repllégépipari mindségl
3D levegé-aramlas

EGYEBR FUNKCIOK

e Folymatos vagas tamogatas

e | égbedmIb csatornakon keresztili aramlassal a kis darabok z6kkenémentes
mozgatasa érdekében

e Specialis vagasi megoldas a konnyl anyagokhoz

e Ultra-gyors, 1 masodperces furasi id6

e Automatikus késmeghajté kenés ami csdkkenti a karbantartasi id6t.

e A bels6 és kilsé talp kialakitas biztositja, hogy a vagott darabok stabilak maradjanak
a vagasi folyamat soran

e Az integralt vagofej-keret dntvénye stabil és megbizhaté mikddést biztosit

e 360°-0s kényelmes mikodési metddus

UGYFEL ERTEK

e A Tobbfunkcids vagogép, amely tébb alkalmazast tamogat, anyag- és formatervezési
korlatozasok nélkul

* E4 A mesterséges intelligencia szoftvere precizebb vagast tesz lehetévé

e A Zero-Puffer vagasi technoldgia csdkkenti az anyagveszteségeket

e A vagasi teljesitmény akar 40%-kal is megn&het
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